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WIROWY SEPARATOR PIASKU
TYP SW
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1. Motoreduktor
2. Obudowa œlimaka
3. Œlimak
4. Zawór spustowy
5. Zbiornik
6. Króciec wlotowy
7. Króciec wylotowy
8. Wziernik



ZASTOSOWANIE: 

Separator piasku słuŜy do ostatecznego odsączania i usuwania piasku oraz innych osadów 
mineralnych z pulpy wodno piaskowej dostarczanej z piaskownika w procesie wstępnego 
oczyszczania ścieków. MoŜe równieŜ oddzielać części sedymentujące w procesach 
produkcyjnych zakładów utylizacji, przemysłu chemicznego, artykułów spoŜywczych, 
rafinerii itp.  

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA: 

Urządzenie składa się z hermetycznej komory płukania do której otworem wlotowym, 
usytuowanym w zaleŜności od potrzeb z tyłu, z boku, podawana jest ciecz z 
zanieczyszczeniem. Króciec odpływu cieczy moŜe być usytuowany z tyłu urządzenia lub z 
boku, po lewej lub prawej stronie. Górna część komory separacji przykryta jest pokrywą. 
Jedna część pokrywy jest uchylna i słuŜy jako klapa rewizyjna. W dolnej części obudowy 
ślimaka zamontowany jest zawór do opróŜniania separatora. Zastosowanie instalacji 
płuczącej powoduje dodatkowo redukcję frakcji organicznej w odseparowanym piasku. 
Transport i odsączanie osadzonego na dnie piasku następuje za pomocą przenośnika 
ślimakowego. Zrzut odwodnionego piasku do kontenera następuje poprzez króciec 
wyrzutowy. Odprowadzenie cieczy wraz z zawiesiną organiczną, dobywa się przelewem w 
zewnętrznej, górnej, stoŜkowej części komory separatora i dalej króćcem odpływowym.  
 
W przypadku zabudowy urządzenia na zewnątrz w otwartej przestrzeni, istnieje 
konieczność zastosowania ogrzewania i ocieplenia – umoŜliwia to instalację separatora na 
otwartej przestrzeni. 

WyposaŜenie dodatkowe: 

■ Ocieplenie i ogrzewanie – pakiet „zima” 
■ Instalacja płukania wodą, 
■ Hermetyczne przykrycie komory 
 
 
Dane techniczne: Parametr: Jednostka SW I SW II SW III 

ObciąŜenie hydrauliczne Q1 m3/h 18 – 25  40 – 52  50 – 65  
ObciąŜenie masą stałą Q2 m3/h 0,8 - 1,0 2,2 3,0 
Moc napędu N kW 0,37 0,55 0,55 
Średnica zewnętrzna Ds mm 1050 1650 1950 
Średnica przenośnika 
ślimakowego 

Dp mm 150 200 200 

Długość całkowita Lc mm 3650 4600 5600 
Wysokość całkowita Hc mm 2200 2750 3250 
Wysokość zrzutu Hw mm 1700 2200 2550 
Średnica dopływu d Dn 100 100 150 
Średnica odpływu D Dn 125 150 200 
Masa całkowita bez mediów M kg 340 420 650 
Moc ogrzewania P kW 0,8 1,0 1,4 
Zapotrzebowanie wody  płuczącej Q dm3/min 18 21 28 
Ciśnienie wody płuczącej P atm 4 4 4 
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ZGARNIACZ POMPOWY PIASKU
TYP ZCsP
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ZGARNIACZ POMPOWY PIASKU
TYP ZGsP
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ZASTOSOWANIE 
Zgarniacz ZGsP stanowi wyposażenie piaskownika podłużnego o przepływie poziomym. 

Zadaniem urządzenia jest usuwanie piasku z dna komory podczas technologicznego procesu 
oczyszczania ścieków. Oddzielenie piasku następuje w separatorze z podajnikiem ślimakowym 
usytuowanym na pomoście zgarniacza. 
 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Zgarniacze ZGsP produkowane są w czterech wielkościach konstrukcji i trzech wielko-
ściach separatora piasku. Ponadto z systemem pomp zatapialnych lub wyniesionych (napęd nad 
ściekami). W ofercie występuje opcja ze zgarniaczem tłuszczów. 

Podstawowe podzespoły zgarniacza ZGsP to: pomost stalowy, zespół napędu jazdy, zespół 
pomp, separator z instalacją grzewczą (do pracy w okresie zimowym), układ zasilania elektryczne-
go, układ sterowania - separator połączony jest układem rurowym z pompami tłoczącymi 
mieszaninę ścieków z piaskiem. W separatorze następuje oddzielenie piasku i wypłukanie z 
zanieczyszczeń organicznych. Odpiaszczone ścieki zrzucane są do komory piaskownika. Układ 
sterowania pozwala na pracę w cyklu automatycznym, a opróżnianie separatora z piasku 
realizowane może być w dowolnym miejscu wzdłuż komory piaskownika. 

DANE TECHNICZNE 
 

SEPARATOR WYMIARY  
 

TYP 
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ZGsP 0,9 0,25 0,12 2,2 0,040 W I 25,0 1500 0,50 1,20 0,90 19,00 
ZGsP 2x0,9 0,25 0,12 2x2,2 0,040 W I 25,0 1850 0,50 2,30 0,90 19,00 
ZGsP 1,2 0,25 0,12 4,0 0,033 W I 25,0 1700 0,60 1,50 1,20 25,00 

ZGsP 2x1,2 0,37 0,18 2x4,0 0,033 W I 25,0 2200 0,60 2,90 1,20 25,00 
ZGsP 1,5 0,37 0,18 4,0 0,333 W II 50,0 2100 0,80 1,80 1,50 27,00 

ZGsP 2x1,5 0,37 0,18 2x4,0 0,033 W II 50,0 2500 0,80 3,50 1,50 27,00 
ZGsP 1,8 0,37 0,18 5,5 0,033 W II 50,0 2300 1,00 2,20 1,80 27,00 

ZGsP 2x1,8 0,55 0,25 2x5,5 0,033 W II 50,0 2800 1,00 4,30 1,80 27,00 
ZGsP 2,5 0,55 0,25 5,5 0,033 W II 500 2400 1,20 2,90 2,50 30,00 

ZGsP 2x2,5 0,55 0,25 2x5,5 0,033 W II 50,0 3000 1,20 5,70 2,50 30,00 
ZGsP 3,5 0,55 0,25 7,5 0,033 W II 50,0 2700 1,70 3,90 3,60 42,00 

ZGsP 2x3,5 0,55 0,25 2x7,5 0,333 W III 75,0 3200 1,70 7,80 3,60 42,00 
ZGsP 4,5 0,75 0,37 7,5 0,033 W III 75,0 3000 2,80 4,90 4,50 54,00 

ZGsP 2x4,5 0,75 0,37 2x7,5 0,033 W III 75,0 3600 2,80 9,80 4,50 54,00 
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ZGARNIACZ RADIALNY
ZGR - Wz
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ZASTOSOWANIE 
Zgarniacze radialne ZGR-Wz dla osadników wstępnych, ze względu na osad ciężki wyposażone 

są w łopaty sekcyjne. Zgarniacze tego typu przeznaczone są do zgarniania w sposób ciągły osadu 
z dna oraz części pływających z powierzchni ścieków do leja zrzutowego. Zgarniacze ZWR-Wz 
obejmują wymiarowo wszystkie osadniki w systemie „UNIKLAR 77" i mają zastosowanie do 
wszystkich ścieków komunalnych i przemysłowych łatwo sedymentujących. 

 
BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Główne części składowe zgarniacza ZGR-Wz to: pomost stalowy ażurowy, balustrady i kraty 
pomostowe typu „MOSTOSTAL', zespół napędowy jazdy z motoreduktorem firmy NORD-NIEMCY, 
koła jezdne pełne gumowe o dużej żywotności, niewrażliwe na nierówności 
powierzchni bieżni jezdnej, zespół łopat osadowych podwieszonych na specjalnej konstrukcji 
cięgnach (bez elementów tocznych), łopata powierzchniowa i lej frakcji pływających, 
wmontowany między falochronem a korytem przelewowym, napływ flotatu do leja - boczny podczas 
otwarcia przesłony przez krzywkę przytwierdzoną do pomostu, falochron, łożysko centralne 
wieńcowe z zespołem elektrycznych pierścieni ślizgowych. Szczotka bieżni i szczotka koryta 
montowana jest jako wyposażenie dodatkowe. 

Koryta przelewowe są standardowo cynkowane ogniowo, malowane farbami epoksydowymi i 
w całości skręcane, stanowią zastrzeżony w Urzędzie Patentowym Wzór Użytkowy W-102557. Wspor-
niki koryt mocowane są śrubami rozporowymi odpowiednio zabezpieczonymi przed działaniem 
korozji (eliminują tym samym marki stalowe w ścianie zbiornika). 

Całość w wykonaniu podstawowym to: elementy w ściekach cynkowane ogniowo i malowa-
ne, pozostałe podzespoły malowane farbami epoksydowymi i poliuretanowymi. 

DANE TECHNICZNE 
 

WYMIARY  
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_ZGR_ 
Wz-14 

0,25 0,55 0,25 0,043 3,52 873,31 2900 14,00 3,00 3,00 12,40 13,70 3,30 2,60 0,15 24 0,35 

_ZGR_ 
Wz-16 

0,37 0,55 0,25 0,043 3,08 570,18 3100 16,00 3,00 3,00 14,30 15,60 3,30 2,60 0,15 24 0,35 

_ZGR_ 
Wz-18 

0,37 0,55 0,25 0,043 2,74 570,18 3500 18,00 3,00 3,00 16,05 17,45 3,30 2,60 0,15 27 0,40 

_ZGR_ 
Wz-21 

0,37 0,55 0,25 0,043 2,37 570,18 3700 21,00 3,00 3,00 19,00 20,40 3,30 2,60 0,15 32 0,40 

_ZGR_ 
Wz-24 

0,55 0,55 0,25 0,043 2,08 818,71 4100 24,00 3,00 4,50 21,66 23,40 3,30 2,60 0,20 37 0,47 

_ZGR_ 
Wz-27 

0,55 0,55 0,25 0,043 1,85 818,71 4300 27,00 3,00 4,50 24,56 26,30 3,30 2,60 0,20 41 0,47 

 
 
 
 
 
 

2,00 

_ZGR_ 
Wz-30 

0,55 0,55 0,25 0,043 1,66 818,71 5200 30,00 3,00 4,50 27,30 29,20 3,30 2,60 0,20 37 0,55 

_ZGR_ 
Wz-36 

2x0,25 0,55 0,25 0,046 1,47 532,44 6500 36,00 4,50 6,00 32,80 35,20 3,60 2,90 0,20 44 0,70 

_ZGR_ 
Wz-42 

2x0,37 0,75 0,37 0,043 1,26 570,18 7600 42,00 4,50 6,00 38,50 41,00 3,60 2,90 0,20 51 0,75 

_ZGR_ 
Wz-44 

2x0,55 0,75 0,37 0,043 1,20 818,71 8200 44,00 4,50 6,00 40,40 43,00 3,60 2,90 0,25 54 0,80 

_ZGR_ 
Wz-48 

2x0,75 0,75 0,37 0,046 1,10 551,88 9400 48,00 4,50 6,00 44,30 46,90 3,60 2,90 0,25 59 0,80 

 
 
 
 

2,50 
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ZGARNIACZ RADIALNY
ZGR - Wt
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ZASTOSOWANIE 

Zgarniacze radialne ZGR-Wt dla osadników wtórnych do zgarniania osadu z dna osadnika 
do leja osadowego wyposażone są w zgrzebło ciągłe. Zgrzebła ciągłe stosowane są do 
osadów lekkich. Zakres zastosowania obejmuje ścieki komunalne jak i przemysłowe, łatwo 
sedymentujące. Frakcja osadów flotujących zgarniana jest łopatą powierzchniową do leja 
odpływowego. 

Dla zwiększenia estetyki i funkcjonalności przelewów pilastych zastosowano mechaniczną 
szczotkę koryt jako dodatkowe wyposażenie. Mechaniczna szczotka bieżni, również jako 
dodatkowe wyposażenie, ma praktyczne zastosowanie w trudnych, zimowych warunkach 
eksploatacji. 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Konstrukcja zgarniaczy dla osadników wtórnych ma szereg wspólnych podzespołów, jak: 
pomost, zespół napędowy, zgarniacz frakcji pływających, zespół łożyska centralnego, itd. 
Zasadnicza różnica występuje w konstrukcji zgrzebła do zgarniania osadu. Zgrzebło to składa 
się z jednego, dwóch lub trzech segmentów (w zależności od wielkości zgarniacza). Zgrzebło 
zakończone jest listwą gumową i podwieszone na specjalnie skonstruowanym przegubie 
umożliwiającym ustawienie kąta natarcia łopaty względem dna zbiornika. Zgrzebło nie 
posiada żadnych elementów tocznych, posiada natomiast duże możliwości regulacji pionowej 
i poziomej. W wykonaniu standardowym elementy zanurzone w ściekach są cynkowane 
ogniowo i malowane farbami chemoodpomymi, pozostałe elementy malowane farbami 
chemoodpornymi. 

W Wersji II elementy nad ściekami są cynkowane i malowane, pozostałe wykonane ze 
stali szlachetnych. Koryta oprócz wykonania ze stali nierdzewnej wykonywane są również 
jako cynkowane ogniowo, malowane i w całości skręcane śrubami. 

Jest to wzór użytkowy chroniony patentem W-102557. 
Koła jezdne jako pełna opona gumowa z warstwami amortyzującymi i trudno ścieralnymi 

zapewniają cichobieżność i dużą żywotność układu jezdnego. 
Zastosowane napędy firmy NORD-NIEMCY gwarantują płynną, cichą i wieloletnią 

bezawaryjną pracę zgarniaczy. 

DANE TECHNICZNE 
WYMIARY  
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_ZGR_ 
Wt-14 

0,25 0,55 0,25 0,043 3,52 873,31 2700 14,00 3,00 3,00 12,40 13,70 3,30 2,60 0,15 24  

_ZGR_ 
Wt-16 

0,25 0,55 0,25 0,043 3,08 570,18 3000 16,00 3,00 3,00 14,30 15,60 3,30 2,60 0,15 24  

_ZGR_ 
Wt-18 

0,37 0,55 0,25 0,043 2,74 570,18 3300 18,00 3,00 3,00 16,05 17,45 3,30 2,60 0,15 27  

_ZGR_ 
Wt-21 

0,37 0,55 0,25 0,043 2,37 570,18 3500 21,00 3,00 3,00 19,00 20,40 3,30 2,60 0,15 32  

_ZGR_ 
Wt-24 

0,37 0,55 0,25 0,043 2,08 818,71 3800 24,00 3,00 4,50 21,66 23,40 3,90 3,20 0,15 37  

_ZGR_ 
Wt-27 

0,55 0,55 0,25 0,043 1,85 818,71 4000 27,00 3,00 4,50 24,56 26,30 3,90 3,20 0,15 41 0,47 

 
 
 
 
2,00 

_ZGR_ 
Wt-30 

0,55 0,55 0,25 0,043 1,66 818,71 4900 30,00 3,00 4,50 27,30 29,20 3,90 3,20 0,20 37 0,55 

_ZGR_ 
Wt-32 

0,55 0,55 0,25 0,043 1,56 818,71 5000 32,00 3,00 4,50 29,30 31,20 3,90 3,20 0,20 40 0,55 

_ZGR_ 
Wt-36 

2x0,25 0,55 0,25 0,046 1,47 532,44 5800 36,00 4,50 6,00 32,80 35,20 4,50 3,80 0,20 44 0,70 

_ZGR_ 
Wt-42 

2x0,37 0,75 0,37 0,043 1,26 570,18 7100 42,00 4,50 6,00 38,50 41,00 4,50 3,80 0,20 51 0,75 

_ZGR_ 
Wt-44 

2x0,55 0,75 0,37 0,043 1,20 818,71 7900 44,00 4,50 6,00 40,40 43,00 4,50 3,80 0,20 54 0,80 

_ZGR_ 
Wt-48 

2x0,55 0,75 0,37 0,046 1,10 551,58 8700 48,00 4,50 6,00 44,30 46,90 5,10 4,40 0,20 59 0,80 

 
 
 
 
2,50 

 



konstrukcje stalowe

EKOENERGOPOL Sp. z o.o.
20-228 Lublin
ul. Zawieprzycka 8
tel./fax +48 81 746 51 60
tel.        +48 81 759 70 50
NIP: 946 246 51 98

ZGARNIACZ PROSTOK¥TNY
ZGP - £M

w
w

w
.e

k
o

e
n

e
rg

o
p

o
l.
p

l

e
k

o
e

n
e

rg
o

p
o

l@
e

k
o

e
n

e
rg

o
p

o
l.
p

l



ZASTOSOWANIE 

Zgarniacz osadu jako urządzenie zgarniające jednocześnie osad z dna osadnika do 
komory osadowej oraz części pływające do koryta odpływowego, przeznaczony jest do 
pracy cyklicznej w osadnikach prostokątnych o przepływie poziomym. Zgarniacz ten 
przystosowany jest do zgarniania osadów lekkich jak i ciężkich w zbiornikach ścieków 
komunalnych (wstępnych, wtórnych, burzowych i niektórych przemysłowych). 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Zgarniacz prostokątny składa się z następujących podzespołów: pomost, zespół 
jezdny, zespół napędowy, zgrzebło osadu, zgarniacz części pływających, zespół 
podnoszenia i opuszczania zgrzebła osadu i łopaty powierzchniowej, skrzynka 
sterownicza, instalacja elektryczna pomostu, system sterowania, kabel zasilający. 
Elektryczne zasilenie zgarniacza realizowane jest w zależności od sytuacji i długości 
zbiornika. Przy zbiornikach wyniesionych ponad teren powyżej 1,8 m, wózki jezdne 
łożyskowane poruszają się po szynie mocowanej do ściany zbiornika (długość szy-
noprzewodu bez ograniczenia). W pozostałych przypadkach wózki jeżdżą po strunie 
stalowej o długości L<30,0 m. Dla zbiorników L>36,0 m przewód zwijany jest na bęben 
przy stałym napięciu przewodu. 

Zgarniacz przewidziany jest do jazdy po szynach S-24 lub S-30. 
Jednostką napędową jest motoreduktor firmy NORD. M oto reduktor napędza koła 

jezdne za pośrednictwem wałków pędnych połączonych sprzęgłami elastycznymi. Praca 
zgarniacza polega na jednoczesnym zgarnianiu osadu z dna osadnika oraz usuwaniu części 
pływających z powierzchni ścieków do koryta odpływowego. Ruch roboczy zgarniacza 
odbywa się w kierunku przeciwnym do przepływu ścieków. Napęd podnoszenia i 
opuszczania realizowany jest mechanicznie. 

DANE TECHNICZNE 
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ZGP 
ŁM-3 

0,18 0,12 0,10 0,40 3,00 2,60 3,00 18,00 
24,00 
30,00 

3,40 3 100 

ZGP 
ŁM-4 

0,25 0,12 0,10 0,45 3,00 2,60 4,00 18,00 
24,00 
30,00 

4,40 3 300 

ZGP 
ŁM-4,5 

0,37 0,12 0,10 0,45 3,00 2,60 4,50 18,00 
24,00 
30,00 

4,90 3 500 

ZGP 
ŁM-6 

0,37 0,18 0,10 0,80 3,60 3,20 6,00 30,00 
36,00 
42,00 

6,40 4 000 

ZGP 
ŁM-8 

0,55 0,18 0,10 1,00 3,60 3,20 8,00 30,00 
36,00 
42,00 

8,40 4 700 

ZGP 
ŁM-9 

0,55 0,18 0,10 1,20 4,20 3,80 9,00 42,00 
54,00 
66,00 

9,40 5 200 

ZGP 
ŁM-10 

0,55 0,18 0,10 1,20 4,20 3,80 10,00 42,00 
54,00 
66,00 

10,40 5 700 
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ZGARNIACZ PROSTOK¥TNY
ZGP - £H
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ZASTOSOWANIE 

Zgarniacz osadu jako urządzenie zgarniające jednocześnie osad z dna osadnika do komory 
osadowej oraz części pływające do koryta odpływowego, przeznaczony jest do pracy cyklicznej w 
osadnikach prostokątnych o przepływie poziomym. Zgarniacz ten przystosowany jest do zgarnia-
nia osadów lekkich jak i ciężkich w zbiornikach ścieków komunalnych (wstępnych, wtórnych, bu-
rzowych i niektórych przemysłowych). 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Zgarniacz prostokątny składa się z następujących podzespołów: pomost, zespół jezdny, zespół 
napędowy, zasilacz hydrauliczny, zgrzebło osadu, zgarniacz części pływających, zespół podno-
szenia i opuszczania zgrzebła osadu i łopaty powierzchniowej, skrzynka sterownicza, instalacja 
elektryczna pomostu, system sterowania, kabel zasilający. Elektryczne zasilenie zgarniacza reali-
zowane jest w zależności od sytuacji i długości zbiornika. Przy zbiornikach wyniesionych ponad 
teren powyżej 1,8 m, wózki jezdne łożyskowane poruszają się po szynie mocowanej do ściany 
zbiornika (długość szynoprzewodu bez ograniczenia). W pozostałych przypadkach wózki jeżdżą 
po strunie stalowej o długości L<30,0 m. Dla zbiorników L>36,0 m przewód zwijany jest na bęben 
przy stałym napięciu przewodu. 
Zgarniacz przewidziany jest do jazdy po szynach S-24 lub S-30. 
Jednostką napędową jest motoreduktor firmy NORD. M oto reduktor napędza koła jezdne za po-

średnictwem wałków pędnych połączonych sprzęgłami elastycznymi. Praca zgarniacza polega na 
jednoczesnym zgarnianiu osadu z dna osadnika oraz usuwaniu części pływających z powierzchni 
ścieków do koryta odpływowego. Ruch roboczy zgarniacza odbywa się w kierunku przeciwnym do 
przepływu ścieków. Napęd podnoszenia i opuszczania łopat realizowany jest siłownikiem hydrau-
licznym, co stwarza możliwość dokładnej regulacji siły nacisku na łopaty. 

DANE TECHNICZNE 

WYMIARY  
 
 
 
TYP 
 
 
 M

o
c 
n
ap
ęd
u
 j
az
d
y

 
N

 [
kW

] 

M
o
c 
n
ap
ęd
u
 

p
o
d
n
o
śn
ik
a 
ło
p
at

 
N

 [
kW

] 
P
rę
d
k
o
ść
 j
az
d
y
  

u 
[m

/s
] 

O
b
ję
to
ść
 z
g
ar
n
ia
cz
a 

os
ad

u 
 Q

 [
m

3 /1
cy

kl
] 

H Hn B 
Szerokość 
zbiornika 
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rozstaw  
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ZGP 
ŁH-3 

0,18 0,75 0,10 0,40 3,00 2,60 3,00 18,00 
24,00 
30,00 

3,40 3 100 

ZGP 
ŁH-4 

0,25 0,75 0,10 0,45 3,00 2,60 4,00 18,00 
24,00 
30,00 

4,40 3 300 

ZGP 
ŁH-4,5 

0,37 0,75 0,10 0,45 3,00 2,60 4,50 18,00 
24,00 
30,00 

4,90 3 500 

ZGP 
ŁH-6 

0,37 0,75 0,10 0,80 3,60 3,20 6,00 30,00 
36,00 
42,00 

6,40 4 000 

ZGP 
ŁH-8 

0,55 0,75 0,10 1,00 3,60 3,20 8,00 30,00 
36,00 
42,00 

8,40 4 700 

ZGP 
ŁH-9 

0,55 0,75 0,10 1,20 4,20 3,80 9,00 42,00 
54,00 
66,00 

9,40 5 200 

ZGP 
ŁH-10 

0,55 0,75 0,10 1,20 4,20 3,80 10,00 42,00 
54,00 
66,00 

10,40 5 700 

 



konstrukcje stalowe

EKOENERGOPOL Sp. z o.o.
20-228 Lublin
ul. Zawieprzycka 8
tel./fax +48 81 746 51 60
tel.        +48 81 759 70 50
NIP: 946 246 51 98

ZGARNIACZ SSAWKOWY
ZGR - Swt
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PRZEZNACZENIE 

 Zgarniacze ssawkowe ZGR-SWt dla radialnych osadników wtórnych z dnem płaskim 
przeznaczone są do zgarniania, lewarowego pompowania i odprowadzania osadów do 
dalszego procesu technologicznego. Zakres stosowania obejmuje ścieki komunalne i 
niektóre przemysłowe. 
 Zgarniacz pracuje w sposób ciągły. 

 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

 Istotą zgarniacza ssawkowego jest to, że pracuje w osadniku radialnym z płaskim 
dnem, bez typowego leja osadowego. Oprócz charakterystycznych, wspólnych 
podzespołów takich jak: pomost, zespół jezdny, łożysko centralne, zgarniacz flotatu, 
posiada on zespół lewarów połączonych ze zgarniaczem osadów. 
 Osad nagarniany jest do zgarniaków, skąd rurami ssawnymi i lewarami (na skutek 
różnicy ciśnienia hydrostatycznego) odprowadzany jest do zbiornika centralnego. Osad ze 
zbiornika centralnego odprowadzany jest grawitacyjnie na zewnątrz. Ścieki doprowadzane 
są do osadnika poprzez kolumnę centralną rurociągiem biegnącym pod dnem osadnika. 
Kierownice strugi zamocowane na kolumnie centralnej rozprowadzają równomiernie 
wpadające ścieki do osadnika. Kierownice strugi zamocowane na kolumnie centralnej 
rozprowadzają równomiernie wpadające ścieki do osadnika. W czasie ich radialnego 
przepływu do koryt przelewowych następuje wytrącanie i osiadanie na dnie osadu, a lekka 
frakcja wyflotowana zgarnięta do leja frakcji pływających i odprowadzona na zewnątrz. 
Każda nitka układu ssawkowego posiada możliwość regulacji ilości przepływającego 
osadu, a tym samym regulacji zagęszczenia. Kontrola pracy lewarów jest wzrokowa za 
pomocą wakuometrów. Jest też realizowana w układzie automatycznym w sprzęgnięciu z 
pompą próżniową. W zgarniaczach D=36m i większych flotat usuwany jest pompami. 
Lewary uruchamiane są elektrycznymi pompami próżniowymi przy zgarniaczach D>30 m. 

 

DANE TECHNICZNE 
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D D1 D2 D3 H Hn 

ZGR/SWt-18 0,37 0,55 0,25   0,043 2,74 3 500 18,00 3,00 2,40 16,05 3,30 2,60 
ZGR/SWt-21 0,37 0,55 0,25   0,043 2,37 3 800 21,00 3,00 2,40 19,00 3,30 2,60 
ZGR/SWt-24 0,55 0,55 0,25   0,043 2,08 4 200 24,00 3,00  21,66 3,90 3,20 
ZGR/SWt-30 0,55 0,55 0,25   0,043 1,66 5 300 30,00 4,50  27,30 3,90 3,20 
ZGR/SWt-32 2x0,25 0,55 0,25 1,10  0,043 1,56 5 800 32,00 4,50  29,30 3,90 3,20 
ZGR/SWt-36 2x0,25 0,55 0,25 1,10 1,20 0,046 1,47 6 400 36,00 6,00  32,80 4,50 3,80 
ZGR/SWt-42 2x0,37 0,75 0,37 1,10 1,20 0,043 1,26 8 900 42,00 6,00  38,50 4,50 3,80 
ZGR/SWt-44 2x0,55 0,75 0,37 1,10 1,20 0,043 1,20 11300 44,00 8,50 5,80 40,40 4,50 3,80 
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ZAGÊSZCZACZ GRAWITACYJNY
MW - ZRP
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ZASTOSOWANIE 

 W zagęszczaczach grawitacyjnych o działaniu ciągłym prowadzony jest proces 
zagęszczania osadów polegający na ciągłym doprowadzaniu osadu o stałym natężeniu 
przepływu do środkowej strefy zbiornika i jednocześnie na ciągłym odprowadzaniu osadu 
zagęszczonego z dna zbiornika, a wody osadowej przez koryta przelewowe. 
 Zastosowane mechaniczne mieszadło wolnoobrotowe wspomaga znacznie proces 
zagęszczania poprzez oddzielenie gazu od cząstek osadu. Osad uwolniony od gazu łączy 
się w większe aglomeracje i opada na dno. 
 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

 Mieszadło wolnoobrotowe do pracy ciągłej pod względem konstrukcyjnym nie różni 
się od innych mieszadeł. Zagęszczacz posiada natomiast koryta obwodowe do ciągłego 
odprowadzania wody nadosadowej. Koryta (jako zastrzeżony w Urzędzie Patentowym 
Wzór Użytkowy W-102557) wykonane są w pojedynczych segmentach o długości do 1,50 
m, ocynkowanych ogniowo i skręcanych śrubami. Wsporniki koryt mocowane do ściany 
zbiornika śrubami rozporowymi M10 x 100. 
 Zagęszczony w dolnej części zbiornika osad odprowadzany jest rurą Ø200 na 
zewnątrz do dalszego procesu obróbki osadu. 
 

DANE TECHNICZNE 
 

TYP MW/ZRP-6 MW/ZRP-7,5 MW/ZRP-9 MW/ZRP-12 
Przełożenie 

iC 
13 692 13 692 17 108 17 108 

Prędkość obrotowa mieszadła 
n 

6,40 1/h 6,40 1/h 4,40 1/h 4,40 1/h 

Moc silnika 
N 

0,25 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 

Masa mieszadła 
[kg] 

    

D 6,00 7,50 9,00 12,00 
H 3,60 3,60 3,60 3,60 
Hn 3,00 3,00 3,00 3,00 
d 0,30 0,30 0,40 0,40 
d1 0,20 0,20 0,20 0,20 
d2 0,15 0,15 0,15 0,15 
d3 0,15 0,15 0,15 0,15 
D1 5,10 6,40 8,10 11,00 
D2 4,45 6,10 7,30 10,20 

W
Y

M
IA

R
Y

 
[m

] 

D3 5,25 6,90 8,10 11,00 
Ilość koryt 10 15 17 23 
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ZAGÊSZCZACZ GRAWITACYJNY
MW - ZRO
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ZASTOSOWANIE  

 Zagęszczacze grawitacyjne o działaniu okresowym wyposażone są w mieszadła 
mechaniczne wolnoobrotowe i układ do odprowadzania wody nadosadowej na różnych 
poziomach. Przeznaczeniem ich jest zmniejszenie uwodnienia osadu w procesie 
technologicznym gospodarki osadowej. Odpowiednio, przy zmniejszeniu uwodnienia 30 – 
60% objętości początkowej. Procesowi zagęszczania poddawane są osady surowe, 
przefermentowane i stabilizowane w procesie tlenowym. 
 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA  

 Konstrukcja mieszadła składa się z następujących podzespołów: pomost, zespół 
napędowy, rura centralna (wał rurowy), rama mieszadła, zespół zgarniaczy osadu, 
skrzynka sterownicza.   
 Mieszadła dla zagęszczaczy okresowych nie posiadają zgrzebła części pływających 
oraz komory zrzutowe. Standardowe zabezpieczenie antykorozyjne: elementy w ściekach 
cynkowany ogniowo i malowane, pozostałe malowane farbami epoksydowymi i 
poliuretanowymi. 
 Proces zagęszczania w zagęszczaczach o pracy okresowej obejmuje cztery 
poszczególne fazy: 

• napełnienie zagęszczacza osadem 
• właściwe zagęszczanie, podczas którego czynne jest mieszadło 
• odprowadzanie wody osadowej 
• odprowadzanie osadu zagęszczonego 

 

DANE TECHNICZNE 
 

TYP MW/ 
ZRO-3 

MW/ 
ZRO-4,5 

MW/ 
ZRO-6 

MW/ 
ZRO-7,5 

MW/ 
ZRO-9 

Przełożenie 
iC 

6 846 6 846 13 692 13 692 17 108 

Prędkość obrotowa mieszadła 
n 

12,26 1/h 12,26 1/h 6,40 1/h 6,40 1/h 4,40 1/h 

Moc silnika 
N 

0,18 kW 0,18 kW 0,25 kW 0,25 kW 0,37 kW 

Masa mieszadła 
[kg] 

     

D 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 
H 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 
Hn 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 
d 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 
d1 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 
d2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 W

Y
M

IA
R

Y
 

[m
] 

d3 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 
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ZAGÊSZCZACZ GRAWITACYJNY
MW - ZRPf
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ZASTOSOWANIE 

 W zagęszczaczach grawitacyjnych o działaniu ciągłym prowadzony jest proces 
zagęszczania osadów polegający na ciągłym doprowadzeniu osadu o stałym natężeniu 
przepływu do środkowej strefy zbiornika i jednocześnie na ciągłym odprowadzaniu osadu 
zagęszczonego z dna zbiornika, a wody osadowej przez koryta przelewowe. 
 Zastosowane mechaniczne mieszadło wolnoobrotowe wspomaga znacznie proces 
zagęszczania poprzez oddzielanie gazu od cząstek  osadu. Osad uwolniony od gazu łączy 
się w większe aglomeracje i opada na dno. 
 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

 Mieszadło wolnoobrotowe do pracy ciągłej pod względem konstrukcyjnym nie różni 
się od innych mieszadeł. Zagęszczacz posiada natomiast koryta obwodowe do ciągłego 
odprowadzania wody nadosadowej, ekran osłonowy i lej frakcji pływającej. Koryta (jako 
zastrzeżony w Urzędzie Patentowym Wzór Użytkowy W – 102557) wykonane są w 
pojedynczych segmentach o długości do 1,50 m, jako ocynkowane ogniowo i skręcane 
śrubami rozporowymi M10 x 100. 
 Zagęszczony w dolnej części zbiornika osad odprowadzany jest rurą Ø200 na 
zewnątrz do dalszego procesu obróbki osadu. 
 

DANE TECHNICZNE 

 
TYP MW/ZRPf-6 MW/ZRPf-7,5 MW/ZRPf-9 MW/ZRPf-12 

Przełożenie 
iC 

13 692 13 692  17 108 17 108 

Prędkość obrotowa mieszadła 
n 

6,40 1/h 6,40 1/h 4,40 1/h 4,40 1/h 

Moc silnika 
N 

0,25 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 

Masa mieszadła 
[kg] 

    

D 6,00 7,50 9,00 12,00 
H 3,60 3,60 3,60 3,60 
Hn 3,00 3,00 3,00 3,00 
d 0,30 0,30 0,40 0,40 
d1 0,20 0,20 0,20 0,20 
d2 0,15 0,15 0,15 0,15 
d3 0,15 0,15 0,15 0,15 
D1 5,10 6,40 8,10 11,10 
D2 4,45 6,10 7,30 10,20 

W
Y

M
IA

R
Y

 
[m

] 

D3 5,25 6,90 8,10 11,00 
Ilość koryt 10 15 17 23 
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KRATA KOSZOWA
KPP
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ZASTOSOWANIE 

 Krata koszowa typ KPP jest kratą przeciwprądową, tzn. że opróżnienie kosza 
odbywa się w kierunku przeciwnym do kierunku przepływu ścieków. 
 Krata ta przeznaczona jest do wstępnego, mechanicznego oczyszczania ścieków 
komunalnych i przemysłowych. Montowana jest w studniach prostokątnych lub okrągłych 
o średnicy min 120 [cm] i głębokości do 10 [m]. Wielkość kraty zależna jest od średnicy 
kanału i ilości dopływających ścieków. 
 Krata koszowa jest kratą rzadką i stanowi pierwszy stopień mechanicznego 
oczyszczania ścieków. 
 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

 Kraty koszowe typ KPP produkowane są w ośmiu nominalnych wielkościach, od 200 
– 1 200 i głębokościach posadowienia kosza do 10 [m]. Produkowane są również inne 
wielkości, wg indywidualnych rozwiązań projektowych. 
  
OPIS BUDOWY: 

• Kosz wykonany jest ze stali nierdzewnej. Konstrukcję kosza stanowią kształtowniki 
zimnogięte, płaskowniki i blacha. 

• Prowadnice kosza wykonane są z ceownika hutniczego ze stali węglowej 
konstrukcyjnej cynkowanej ogniowo. Prowadnice mocowane są do ściany śrubami 
rozporowymi. Wysyp skratek odbywa się w górnym położeniu, przy samoczynnym 
obrocie kosza. Skratki wysypywane są do rynny, a następnie do pojemnika. 

• Krata palcowa stanowi niejako element całości urządzenia. Przeznaczeniem jej jest 
zatrzymywanie zanieczyszczeń (skratek) w czasie, gdy kosz jest podnoszony do 
góry. Podnoszenie i opuszczanie kosza odbywa się za pomocą elektrowciągarki, 
natomiast kraty palcowej za pomocą wciągarki ręcznej. 

 

DANE TECHNICZNE 
 

WYMIARY [mm]  TYP KPP 
WIELKOŚĆ 
d – kolekt. 

MOC 
NAPĘDU 

[kW] 
      A B C D E F a b c d r 

200 0,25 660 1000 200 450 2950 950 400 550 450 400 
300 0,25 660 1000 300 550 2950 950 400 550 450 400 
400 0,25 750 1000 400 650 3050 950 400 600 450 400 
500 0,25 D

O
 8

00
0 

750 1000 500 750 3050 900 450 600 570 450 
600 0,25 850 1200 600 900 3100 900 450 700 570 450 
800 0,25 1100 1200 800 1100 3200 850 500 900 600 500 
1000 0,37 1200 1200 1000 1300 3300 850 500 1000 600 500 
1200 0,37 

D
O

 
10

00
0 

1300 1200 1200 1500 3400 850 500 1100 600 500 
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SEPARATOR PIASKU
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ZASTOSOWANIE 

Separator piasku przeznaczony jest do ostatecznego odsączania i usuwania piasku i 
innych osadów mineralnych z pulpy wodno-piaskowej dostarczanej z piaskownika w 
procesie wstępnego oczyszczania ścieków. Może również oddzielać części sedymentujące 
w procesach produkcyjnych zakładów utylizacji, przemysłu chemicznego, artykułów 
spożywczych, rafinerii itp. 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 

Urządzenie składa się z hermetycznej komory płukania do której otworem wlotowym 
usytuowanym w zależności od potrzeb z boku, z tyłu lub z góry, podawana jest ciecz z 
zanieczyszczeniem. Króciec odpływu cieczy może być usytuowany z tyłu urządzenia lub z 
boku po lewej lub prawej stronie. W górnej części obudowy znajduje się otwór 
inspekcyjny zamykany klapą. W dolnej części obudowy ślimaka zamontowany jest zawór 
(elem. 5) do opróżniania separatora. Transport, płukanie i odsączanie osadzonego na 
dnie piasku następuje za pomocą przenośnika ślimakowego. Zrzut odwodnionego piasku 
do kontenera następuje poprzez otwór wyrzutowy. Odprowadzenie cieczy odbywa się 
przelewem w górnej części urządzenia i otworem odpływowym. 

Separator załączany jest wraz z pompą podającą ścieki z piaskiem. Po wyłączeniu 
pompy separator jest utrzymywany w ruchu jeszcze przez  
15 - 20 minut.  

DANE TECHNICZNE 
 

TYP W I  W II  W III  
Waga 
[kg]  

400 740 1250 

Obciążenie hydr. 
[m3/h] 

18-27 35-55 50-90 

Średnica ślimaka 
[mm] 

220 300 350 

Króciec wlotu 
[mm] 

100 125 200 

Króciec wylotu 
[mm] 

125 150 250 

Moc napędu 
[kW]  

0,37 0,75 0,75 

Obroty ślimaka 
[min -1] 

6,0 5,6 4,3 

Pojemność wodna 
[m3] 

0,8 2,0 3,5 

H1 1 380 1 660 2 100 
H2 1 600 1 600 2 200 
H3 2 320 2 300 2 700 
L 1 4 380 5 280 6 130 
L 2 2 150 2 980 4 000 
L 3 2 320 2 940 4 070 W

Y
M

IA
R

Y
 

B 1 430 1 630 1 950 
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ZASTAWKA

w
w

w
.e

k
o

e
n

e
rg

o
p

o
l.
p

l

e
k

o
e

n
e

rg
o

p
o

l@
e

k
o

e
n

e
rg

o
p

o
l.
p

l



PRZEZNACZENIE 
Zastawki przeznaczone do regulacji przepływów na obiektach wodno-ściekowych w oczysz-

czalniach ścieków, systemów irygacyjnych, zakładów przemysłowych itp., oferowane są w 
wymiarach od 300 do 1 650 mm. 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 
Zastawki te są zupełnie nową konstrukcją, dotychczas niestosowaną. Wykonane są w całości 

ze stali nierdzewnej o gładkich powierzchniach zawieradła, a wewnętrzne użebrowanie i 
wypełnienie specjalnym materiałem powoduje, iż mimo użycia cienkich blach i delikatnych profili, 
zawieradło ma bardzo dużą wytrzymałość na parcie cieczy. Zastosowane uszczelnienie PTFE 
powoduje 100 % szczelność i bardzo niewielki opór przy zamykaniu i otwieraniu. Śruba pociągowa 
wykonana jest w wersji niewznoszącej. Napęd zastawek wykonywany jest jako ręczny lub 
elektryczny sterowany miejscowo lub zdalnie. Zastawki tego typu oprócz tradycyjnej metody 
mogą być montowane w kanałach za-pomocą pianki poliuretanowej. 

DANE TECHNICZNE 
 

WYMIARY  Typ ZZ 
Wielkość 
S x Hzw 

Hc HR HZ HZW S LS Lg SR a 

300 x 300 1400 1270 400 300 300 970 320 395 52 
300 x 450 1550 1420 550 450 300 970 470 395 52 
400 x 400 1500 1370 500 400 400 970 420 495 52 
400 x 600 1700 1570 700 600 400 970 620 495 52 
500 x 500 1600 1470 600 500 500 970 520 595 52 
500 x 700 1800 1670 800 700 500 970 720 595 52 
600 x 600 1700 1570 700 600 600 970 620 695 52 
600 x 850 1950 1820 950 850 600 970 870 695 52 
700 x 700 1800 1670 800 700 700 970 720 795 52 
700 x 1000 2230 2100 1100 1000 700 1100 1020 795 52 
800 x 800 1900 1770 900 800 800 970 820 895 52 
800 x 1200 2650 2520 1520 1200 800 1320 1220 895 52 
900 x 900 2000 1900 900 900 900 1000 920 995 52 
900 x 1300 2850 2720 1720 1300 900 1420 1320 995 58 
1000 x 1000 2230 2100 1100 1000 1000 1100 1020 1110 58 
1000 x 1450 3130 3000 2000 1450 1000 1550 1470 1110 58 
1100 x 1100 2430 2300 1300 1100 1100 1200 1120 1210 58 
1100 x 1550 3330 3200 2200 1550 1100 1650 1570 1210 58 
1200 x 900 2000 1900 900 900 1200 1000 920 1310 58 
1200 x 1200 2630 2500 1500 1200 1200 1300 1220 1310 58 
1200 x 1650 3530 3400 2400 1650 1200 1750 1670 1310 58 

 
UWAGA: 

• Poz. 5: 18 x 18 – wielkość zawieradła s<900 
• Poz. 5: 20 x 20 – wielkość zawieradła s>1000 
• Poz. 1: [ 75 – wielkość zawieradła s<900 
• Poz. 1: [ 85 - wielkość zawieradła s>1000  
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SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA KORYT
TSK 200/500
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ZASTOSOWANIE 

Głównym zadaniem szczotki typ TSK 200/500 jest mechaniczne czyszczenie koryt w 
osadnikach radialnych komunalnych oczyszczalni ścieków. Szczotka zamontowana jest 
na ruchomym pomoście i posiada własny napęd obrotowy. 

Odpowiednio dobrane włókno poliamidowe, obroty szczotki i stały równomierny 
docisk teleskopem gazowym zapewnia czystość koryta i grzebieni przelewowych. 

Dla zachowania odpowiedniej czystości koryt wystarczy jeden raz na dwa do trzech 
tygodni (w okresie letnim) dokonać czyszczenia obydwu ścian wewnętrznych koryta. 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 
Podstawową konstrukcją szczotki TSK 200/500 jest kolumna pionowa umocowana 

obrotowo do wspornika. Napęd szczotki stanowi motoreduktor. Bezpośrednio na wałku 
motoreduktora zamocowana jest szczotka segmentowa. 

Motoreduktor ze szczotką przemieszczany jest do góry i do dołu na wysięgniku 
jeżdżącym po kolumnie. Do pionowego przemieszczania szczotki służy ręczna wciągarka 
linowa. Wyłączając szczotkę należy zablokować ją w pozycji środkowej koryta i podnieść do 
góry. Przy włączaniu szczotki do pracy należy opuścić ją na odpowiednią wysokość, 
zwolnić blokadę i popchnąć ręcznie w kierunku tego boku koryta, który ma być 
oczyszczony. 

Do wysięgnika szczotki przymocowane są rolki prowadzące, regulowane, 
utrzymujące stałą odległość szczotki od ścianki czyszczonej. Teleskop gazowy utrzymuje 
natomiast stały docisk szczotki. 

DANE TECHNICZNE 
 

 
Typ 
 

 
TSK 200/500 

 
Średnica szczotki 
 

 
D = 250 mm 

 
Ciężar 
 

 
Q = 97 kG 

 
Prędkość obwodowa 
 

 
ω = 139 cm/s 

 
Prędkość obrotowa 
 

 
v = 106 min-1 

 
Typ SK 02- 71 S/4 
Moc N = 0,55 kW 

 
MOTOREDUKTOR 

Obroty n2 = 106 min-1 
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SZCZOTKA BIE¯NI
TSB 400
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ZASTOSOWANIE 
Szczotka do czyszczenia bieżni zainstalowana jest na skrzynce napędowego koła 
jezdnego. 
Zadaniem szczotki jest zapewnienie czystości bieżni po której jeżdżą koła zgarniacza, 

a w okresie zimowym zapobieganie powstawaniu śliskości pośniegowej. 
Szczotka pracować powinna cyklicznie, a jedynie w przypadku opadu śniegu w cyklu 

ciągłym. Częstotliwość włączania szczotki do pracy powinna być ustalona w trakcie 
eksploatacji. Wyłączona szczotka powinna być uniesiona do góry i zablokowana 
odpowiednią śrubą zaciskową. 

BUDOWA I ZASADA DZIAŁANIA 
Podstawową cechą techniczną szczotki bieżni typ TSB 400 jest możliwość regulacji siły 

nacisku szczotki na czyszczoną powierzchnię. Nożycowe zamocowanie sprzężone z 
teleskopem gazowym umożliwia stały, równomierny kontakt szczotki z czyszczoną 
powierzchnią. Napęd szczotki mocowany jest w pozycji pionowej łapami do płyty 
mechanizmu nożycowego. Płyta posiada poziome otwory fasolkowe umożliwiające 
przestawianie szczotki w pozycji poziomej w lewo bądź w prawo do kierunku jazdy. 
Szczotka wykonana jest z włókna poliamidowego wtopionego w kolistą płytę z tworzywa. 
Po stronie zewnętrznej płyta osłonięta jest pokrywą z blachy stalowej. Całość konstrukcji 
wykonana jest ze stali nierdzewnej. 

DANE TECHNICZNE 
 

 
Typ 
 

 
TSB 400 

 
Średnica szczotki 
 

 
D = 400 mm 

 
Wysokość 
 

 
H = 170 mm 

 
Prędkość obwodowa 
 

 
ω = 119 cm/s 

 
Prędkość obrotowa 
 

 
v = 66 min-1 

 
Typ SK 02- 71 S/4 
Moc N = 0,37 kW 
Obroty n2 = 66 min-1 

 
MOTOREDUKTOR 

Masa Ca = 18 kg 
 


